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Vorrichtungsspanner mit Festbacke
max. Spannkraft 15 kN, Backenbreite 65 mm
doppelt wirkend, max. Betriebsdruck 250 bar

Einsatz

Die Vorrichtungsspanner werden flir die
Bearbeitung formstabiler Werksticke in
Einzel- oder Mehrfachspannvorrichtungen
eingesetzt.

Durch ihre kompakte Bauform kénnen sie
auBerst Platz sparend angeordnet werden.
Vorrichtungsspanner sind insbesondere fur
Serienfertigung im automatisierten Betrieb
geeignet.

Die doppelt wirkende Zylinderfunktion in
Verbindung mit Zentralschmierung und gutem
Spéneschutz garantieren eine hohe Prozess-
sicherheit.

Beschreibung

Der Vorrichtungsspanner mit Festbacke
besteht aus einem sehr schmalen Grund-
korper mit integriertem Hydraulikzylinder, der
den beweglichen Backen antreibt.

Samtliche Gewinde und Anschlisse befinden
sich auf der Unterseite, um bei eine Platz
sparende Anordnung mehrerer Spannstellen
auf engstem Raum zu ermdglichen. Wenn die
Befestigung von unten nicht mdglich ist, steht
eine Adapterplatte flir Flansch- und Rohr-
gewindeanschluss zur Verfligung. Ebenfalls
als Zubehdr sind Backenrohlinge lieferbar, die
an die Werkstlckform anpassbar sind.

Die Festbacke kann mit einer pneumatischen
Auflagekontrolle versehen werden.

Wichtige Hinweise

Der Vorrichtungsspanner ist nur fur AuBen-
spannung geeignet.

Spétestens nach 500 Spannungen Uber die
Zentralschmierung den Spannschlitten
schmieren.

Niemals den gesamten Spannhub nutzen,
damit das WerkstUck sicher gespannt wird.
Max. Betriebstemperatur 80 °C.
Betriebsbedingungen und sonstige Angaben
nach Blatt A 0.100.

Vorteile

Sehr kompakte Bauform

Hohe Steifigkeit und Genauigkeit
Hubldnge 5 und 45 mm

Doppelt wirkende Funktion
Rohrleitungsfreie Vorrichtungen moglich
Auswechselbare Spannbacken

Pneumatische An- oder Auflagekontrolle
in der Festbacke mdglich

Guter Spaneschutz
Anschluss fur Zentralschmierung
Einbaulage beliebig

Befestigung von oben
mit Zubehodr Adapterplatte
Gebohrte Kanile
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Steckverbinder

Zubehor

Festbacke, Spannbacken und Adapterplatte

sind nicht im Lieferumfamg des Vorrichtungs-
spanners enthalten und als Zubehor separat

zu bestellen.

Anwendungsbeispiel
Spannvorrichtung flr ein FuBpedal eines
Lastkraftwagens.
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Spannhub 5 mm
Technische Daten ¢ Zubehor ¢ Abmessungen

Bestell-Nr. 4413-101

Technische Daten

Spannkraftdiagramm
(Spannbackenhdhe 25 mm)
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Spannhub 45 mm
Technische Daten ¢ Zubehor ¢ Abmessungen

Bestell-Nr. 4413-131

Technische Daten

Spannkraftdiagramm

(Spannbackenhdhe 25 mm)
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Zubehor

Zubehor Spannbacken

Ausflihrungen: Spannbackenrohlinge
Werkstoff: 16 MnCr5 weich
Spannbacke: Bestell-Nr. 3548-080
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Selbstgefertigte Spannbacken
Spannbacken und Festbacken werden ent-
sprechend der Kontur des zu spannenden
Werkstlcks hergestellt.

Die max. Spannbackenhdhe X bei 250 bar
Betriebsdruck ist der untenstehenden Tabelle
zu entnehmen.

Ist der Betriebsdruck niedriger, kdnnen
Spannbacken und Festbacken nach unten
stehendem Diagramm hoher ausgefuhrt
werden.

Max. Spannbackenhéhe X
bei max. Betriebsdruck von 250 bar

Befestigungsschrauben
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Wichtiger Hinweis

Die Spannbacken mussen sich immer an der
Abstitzung abstitzen, da die Befestigungs-
schrauben die entstehenden Spannkrafte
allein nicht aufnehmen kénnen.

Befestigung der Spannbacken

Festbacke
4 Schrauben
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